TA Juurisuojatahna (Flux)

MAARITELMA

TA Juurisuojatahna levitetdan juuripuolelle ennen hitsausta seka suojaa hapettumiselta, etta
oksidikerroksen rikkoutumiselta, joka tapahtuu hitsauksen aikana. TA Juurisuojatahna on erityisesti
kehitetty kaytettavaksi vahan seostetun ja ruostumattoman teraksen TIG -hitsauksessa, jonka nikkeli on
enintdan 25%, mutta sita voidaan kayttdd myds muilla menetelmilla hitsattaessa.

FYYSISET JA KEMIALLISET OMINAISUUDET

Ulkdnéko: Harmaa jauhe
Haju: Hajuton

PH-arvo: <10 (10 g/) ja
Liukoisuus: heikosti liukeneva

OMINAISUUDET

TA Juurisuojatahna toimitetaan pulverimuodossa, joka sekoitetaan denaturoidun teollisuusspriin
(metanoli, etanoli) kanssa ennen hitsausta. TA Juurisuojatahna estda oksidisulkeumia ja karkemisen
muodostumista sulaan hitsauksen aikana.

TA Juurisuojatahna korvaa suojakaasun (etenkin rakenteen estédessa suojakaasun kayton), teipin seka
keraamisen suojan juuripuolella. TA Juurisuojatahna toimii my6s hitsauksen tukena jakamalla Iammon
tasaisesti hitsin alle. Liséksi toimien kemiallisesti tehokkaasti puhdistaen epapuhtaudet sulasta.
TUOTTEEN ETUJA

v Estaa oksidien sulkeutumisen sulaan

v Suojaa juuripintaa hapettumiselta

v Antaa tasaisen sulan

v Vahentaa huokosten muodostumisen sulaan

v Estaa hallitsemattoman tunkeutuman

ASTM G48:n mukaisella testauksella selvitettiin seuraavat tekniset tiedot:

Painohavié argonisuojauksella = 100%

Painohavié TA: lla: Flux-juurisuojatahna = 180%

Painohévié ilman hitsaussuojausta = 318%

KAYTTOALUEET
Suojakerroksena hitsauksen aikana:

TA Juurisuojatahnalla on useita tarkeitd toimintoja hitsauksessa. Hitsaus on suojattu hapettumiselta.
Hitsaus voidaan suorittaa suuremmalla vakionopeudella. Tuotteen kostuttavat ja tukevat vaikutukset
sulaan ohjaavat ylimaaraisen ldammon hitsauksen paikallisilta alueilta ja estavat siten hallitsemattoman
tunkeutumisen ja lapipalamisen. Reikié estaa tasainen lAmmaonjakautuminen ja epédpuhtauksien
puuttuminen.

Pistehitsaus:

IMPOMET OY, NUUTISARANKATU 22, 33900 TAMPERE MYYNTI@IMPOMET.COM



TA Juurisuojatahna levitetaan litoksen pinnoille ennen asennusta. Se toimii puhdistusaineena estéen
karkenevien oksidien muodostumisen pistehitsien laheisyyteen. Tama prosessi eliminoi hitsisauman
saastumisriskin ja antaa pistehitsin sulaa helposti seurattavan hitsauksen aikana.

Paallekkaiset hitsit:

TA Juurisuojatahna, joka levitetdan paallekkaisyyksien alapintaan, estda hallitsemattomia tunkeutumisia.
Lammitys ja alhaisempi ja&dhdytysnopeus estavat haurautta ja antavat vahvemmat, taipuisammat hitsit.

Yksiosaiset V-liitokset, joilla on erilainen levypaksuus:

TA Juurisuojatahna estaa Iapipoltot hitsaamalla yhteen ohuita ja paksuja materiaaleja. LaAmp6 jakautuu
tasaisesti, paikallisia korkeita lampédtiloja valtetdan ja hitsit tunkeutuvat tasaisesti.

Yhdelta puolelta hitsatut V-liitokset:

Hitsaukseen levitetty TA Juurisuojatahna edistaa tasaista tunkeutumista. Hitsaukset, jotka aiemmin
tarvitsivat hitsausta molemmilta puolilta, voidaan yhdistaa tehokkaasti toisella puolella hitsaamalla.

Yksiosaiset V-liitokset, hitsattaessa molemmilta puolilta:

Kun liitat paksun levyn tai jos kaksipuolinen hitsaus on laadun vuoksi valttamatonta, flux tulee levittda
hitsaukseen ennen ensimmaisen hitsin suorittamista. Tasainen ja tiukasti sidottu hitsaus ei vaadi
talttausta tai hiontaa. Harjaamista terasharjalla suositellaan kuonajaanndésten poistamiseksi toisen hitsin
jalkeen.

Matala- ja korkea-seosterésten liitos:

Kun kaytetdan TA Juurisuojatahna -hitsausta, hitsaaja voi viistda sekd matala- ettd seostetun materiaalin
ennen hitsausta. Tama eliminoi lisatyét hiomalla tai talttaamalla. Kun Juurisuojatahnaa kaytetdan naiden
seosten kanssa, se tulisi levittda korkeaseostetulle puolelle ja hitsata aluksi matalan seostamisen
puolella.

KAYTTOOHJEET

1. Lisda 250 ml teollisuusalkoholia. Sekoita aina alkuperdisessa pakkauksessa pdlyn muodostumisen
estédmiseksi.

2. Sekoita seosta huolellisesti, kunnes muodostuu ohut kermainen tahna.

3. Anna tahnan tasoittua muutaman minuutin.

4. Levita tasainen kerros tahnaa liitospinnalle ja hitsin juuripuolelle.

5. Anna kuivua.

6. Hitsaa tavanomaisella tavalla.

7. Poista tarpeeton TA juurisuoja hitsauksen jalkeen parhaiten ruostumattomalla terdsharjalla.

PAKKAUSKOOT:

Toimitetaan 0,5 kg:n polyeteenipakkauksissa, 4 kappaleen kartonkilaatikossa.
TURVALLISUUSVAROITUKSET:

Kayta aina suojakasineita, suojavaatetusta, silmiensuojainta / kasvonsuojainta (ihoarsytyksen ja vakavien
silmavaurioiden vaara). Ald hengitd polya. Pida hyva ilmanvaihto tai kdyta hengityslaitetta, jonka

polynsuodatin on tyyppi P3. Sekoita tuote aina alkuperaisessa télkissa pdlyn muodostumisen
estdmiseksi.
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